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SICAK HAVA JENERATORU



Sanayide cesitli kullanma alanlarindaki proseslerde
ihtiya¢ duyulan sicak havayi tiretmek amach kullanilir.
Yiiksek sicakliga dayaniklh malzemeden imal edilen
yanma hiicresi icinde briilér vasitasiyla yakilan yakitin
duman gazlarinin, dogrudan havaya sirkiile edilmesi
veya karisim odasinda hava ile karistiriimasi suretiyle
sicak hava elde edilir. Yanma odasinda yakilan yakitin
enerjisi, dogrudan liretilecek sicak havaya
aktanldigindan verimleri ¢cok yliksektir.

Termo-Isi ilk sicak gaz jeneratériinii 1987 yilinda
tasarlamis ve giiniimiize kadar 0,25 ila 60 MW/h
kapasite arasinda bircok iliretim yapmistir.

Termo-Isi designed first hot gas generator at 1987
since that time. They have been upgraded continuosly
to meet the most technical standarts. In the mean
time so many assembilies have been manufactured
between the capacities 0,174 MW to 60 MW. The
working temperature between 150°C- 800°C.

Direkt sistemde c¢alisan sicak hava jeneratérleri 0,25 MW/h-60 MW/h kapasiteye kadar ve 450°C -
800°C cikis sicakligr icin Uretilmektedir. Daha disuk 150°C - 450°C sicakliklar icin &zel imalatimiz
vardir.

* Kurutma Prosesleri:

Toprak Sanayi : Tugla fabrikalarinin suni kurutma
kamaralarinda.
Kum kurutma doéner firnlarinda.
Algi Blok - Algi Panel kurutma
finnlarinda.

Kimya Sanayi : Deterjan imal kulelerinde.

Gubre Sanayi : Doner gubre kurutma firnlarinda.

Seker Sanayi  : Kuspe kurutma finnlarinda.

Kagit Sanayi  : Kontinl kagit kurutmada.

Ambalaj Sanayi : Baski boya kurutmada.

Metal Sanayi  : Gerilim giderme (normalizasyon)
finnlarinda.

Cimento Sanayi: Farin kurutma, kémdr ve curuf
kurutmada.

* Akiskan yatakli kbmur kazanlarinda start-up

Isitilimasinda.

* Yanmis gazlarin tekrar isitiimasinda.

* Proses gazlarinin sicak hava esanjort ile birlikte

isitiimasinda.
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* Drying processes
Soil Industry : Brick drying processes

Sand drying processes

Gypsum pannel drying processes
Chemical Industry : Detergent drying processes
Fertilizer Industry : Fertilizer drying processes
Sugar Industry  : Residue drying processes
Paper Industry  : Continue paper drying processes

Packing Industry : Print drying processes

Metal Industry : Normalisation processes

Cement Industry : Coal drying, slag drying processes

* Start up combustor for fluidized bed furnaces

* Generation of hot gasses required to reheat flue gases.

* Combustor with heat exchanger to heat up process gases.



e Uzun émurll, saglam bir konstriksiyon.

® Yiksek isletme emniyeti.

e [sletme kolayligl, gok az bakim ihtiyaci.

e Genis bir ayar araligi (degisik yakit
cinslerine gore).

® Yakma ve karisim havasinin dusuk

basing kayiplarindan dolayr Ciizi Isletme
Maliyeti.

e Alt ve Ust basincli isletmeler icin farkli
konstriksiyonlar.

e Yanmis gazlarin taze hava ile karisim
odasinda aralarinda isi iletim araci
olmadan direkt kanstirimasi ile isi transfer
kayiplar ortadan kalkar ve verimde artis
saglanir.

e Disutk baca kaybi ile toplam verimde
artis saglanir.

e |zolasyon malzemesi ile kaplanan gévde
ile ortama olan is1 kayiplan minimize edilir.

Karnisim odasl Uzerindeki patlama kapagi
gaz sikismasi halinde disariya egzos
yaptid gibi bakim ve kontrol geregi servis
elemaninin jenerator igerisine girisini
kolaylastirir.

Yakma havasi dis zarfla - yanma odasi
arasindan gecirildigi icin izolasyon
kayiplari 6nlenmekte ve hava isitimasi
saglanmaktadir.

Geri kazanimla yakma havasinin 100-
120°C kadar isitma ile verim artimi
saglanmaktadir.

Yuksek sicakliga ve sicaklik gerilimlerine
dayanikll refraktory malzemesinin uzun
omurld olmasi icin alev ile refraktory
arasinda da bir koruyucu hava perdesi
olusturulmaktadir.

Relativly short heating up times and good control
possibilities.

Short mounting times due to their small total weight,
even Ecostar combusters with high heat release rates
can be completely pre-assembled in our factory.

Minimum loss of heat ; Double shell design allows to
recover a great deal of the heat flow. Otherwise
passing outside through the refractory brickwork and
bringing it back into the combustion process as pre-
heated combustion.

No need of drying and warming up.

Individual process - dependent control possible
because there is practically no stored heat.

Wide range of control.
Low operating is low cost.

There is a small door to get in the generator for
maintenance.

You have ability to heat combustion air up to 100-
120°C to gain combustion efficiency.

Kanal tipi yanma odasi (izolasyon malzemesiz) kanal tipi gaz ve sivi

yakit yakicisi ile birlikte:

e |sitilacak gazlar max. 50 mg/Nm3 toz ihtiva edebilir ve max. giris sicakligi

400°C ile calisabilir.

e Gazlarin ¢ikis sicakligi 800°C 'ye kadar gikarilabilmektedir.
Kanal icine giren gazlari, yonlendirici plakalar sayesinde esit olarak dagitarak ve
yakicllar Uzerinden gegirerek istenilen sicakliga cikarir.

Duct-type combustor without refractory lining, with duct-type gas

burners

This combustor design can be chosen if the following conditions are fulfilled:

e The flue gas to be heated has a dust content
of max. 50 mg/Nm3 and a max. temperature
of 400°C.

e A combustible gas is available as fuel.

e The hot gas outlet temperature is max.
800°C.

The flue gas to be heated - up enters the duct

- type combustor at the left side and flows -

conducted by baffle plates - uniformly

distributed past the burner elements.
A result of the large burner outlet surface are
smooth but nevertheless very short flames.
This leads to an intensive mixing of combustion
exhauste gas and the flue gas to be heated-
up.

This is how a uniform temperature profile can
be achieved at the hot gas outlet, especially
with hot gas temperatures below 400°C.

Bu sistemin avantajlar:

- Kisa alev.

- Tugla v.b. gibi refrakter malzemeye
ihtiya¢ olmaksizin kullanim.

- Hafif konstruksiyon.

- DuUsUk basing kayiplari.

- DUslk maliyet.

- Homojen sicaklik dagiimi.
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The essential advantages of this design
compared with a conventional refractory lined
combustor are:

- Low pressure loss.

- Small weight.

- Cost-effective manufacturing.
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Max. 500°C Cikis Sicakligi Olan Sicak Gaz Jeneratorleri / Hot Gas Generator Outlet Temperature Max. 500°C

TiP KAPASITE OLCULER / DIMENSIONS (mm)
TYPE CAPACITY L B H
SHG 25 250.000 kcal/h 2.500 1.450 2.250
SHG 50 500.000 kcal/h 2.750 1.700 2.500
SHG 75 750.000 kcal/h 3.000 1.950 2.750
SHG 100 1.000.000 kcal/h 3.250 2.200 3.000
SHG 150 1.500.000 kcal/h 3.500 2.700 3.500
SHG 200 2.000.000 kcal/h 3.750 3.200 4.000
SHG 250 2.500.000 kcal/h 4.000 3.450 4.250
SHG 500 5.000.000 kcal/h 5.000 3.700 4.500
SHG 750 7.500.000 kcal/h 6.000 3.950 4.750
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600°C'den 1000°C'ye kadar Cikis Sicakligi Olan Sicak Gaz Jeneratorleri
Hot Gas Generator Outlet Temperature between 600°C - 1000°C

TiP KAPASITE OLCULER / DIMENSIONS (mm)
TYPE CAPACITY L H
YSHG 10 10.000.000 kcal/h 6,900 3,000
YSHG 15 15.000.000 kcal/h 8,300 3,200
YSHG 20 20.000.000 kcal/h 9,900 3,450
YSHG 25 25.000.000 kcal/h 10,900 3,700

* Farkli kapasiteler i¢in 6zel imalatimiz vardir. / We have special products for other capacities.
« Katalogdaki verilen teknik doneler sadece bilgilendirme amaglh olup baglayici degildir; diretici firma 6nceden herhangi bir uyari yapmadan degisiklik yapma hakkina sahiptir.
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Atatiirk Caddesi Samibey Sokak No: 4

34843 Maltepe / ISTANBUL

Tel.: (0216) 442 93 00 (Pbx) Faks: (0216) 370 45 03
Sistemleri Ticaret ve Sanayi A.S. E-mail: th@termo-heat.com www.termo-heat.com




